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Vdaka vasni pre Ccislicovo riadené stroje neustdle posiliiujeme
poziciu znacky SERON v CNC priemysle. Viac ako 20 rokov
skusenosti vkladdame do kvality nasich vyrobkov. Vdaka tomu
ziskavame presné, vysoko vykonné Ccislicovo riadené obrabacie
stroje, ako su: viacosové CNC obrabacie centra, CNC frézovacie
plotery, CNC frézy, Fibre laserové rezacky, CNC plazmové horaky,
CO2 laserové plotery, laserové gravirovacie stroje. Tieto produkty
st vysledkom spojenia dlhorocnych skisenosti, vasne, odhodlania
konat a rozvijat na$ tim. Zariadenia s navrhnuté a vyrobené
v centre priemyselnej oblasti - Stalowa Wola. Je to regiéon s
mnozstvom priemyselnych Uspechov a technickych pracovnikov,
ktori maju skisenosti s materidlom a obrabanim. Stroje SERON
sa pouZzivaju v mnohych priemyselnych odvetviach: automobilovy
priemysel, kovovyroba, stavebnictvo, priemysel, zlievarenstvo,
formovanie, elektronika, stolarstvo, nabytok, reklama a mnoho
dalsich. Tieto zariadenia su idedlne pre nepretrzitu pracu. Kazda z
nich je nakonfigurovana pre individualne potreby zakaznikov. Sme

presvedceni, ze CNC stroje, ktoré ponikame na zaklade koncepcie

Industry 4.0, st budidcnostou mnohych podnikatelov z Polska aj

zo zahranicia, pretoze umoznuju automatizaciu vyroby, znizovanie
nakladov skratenim doby spracovania, opakovatelnosti

a presnosti.
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Skusenost

ODDELENIE AUTOMATIZACIE SERVIS

Mame vysoko kvalifikovanych servisnych
tvorené odbornikmi s dlhoro¢nymi technikov a rozsiahly vozovy park. Vdaka
skiisenostami. Pouzivame komponenty tomu sa maximalna doba odozvy servisu
najvyssej kvality od overenych skracuje

dodéavatelov.

ODDELENIE VYSKUMU
AVYVOJA

Vsetky riesenia su pred uvedenim do
vyroby podrobené narocnym testom

ODDELENIE PROJEKTOV
- VLASTNE KNOW-HOW

Vsetky stroje st navrhnuté a
programované nasimi Specialistami.

Oddelenie automatizacie je

VYROBNA HALA

Méme rozsiahle technické vybavenie,
ktoré ndm umoznuje stavat stroje

od nuly. Vdaka tomu sme flexibilni a
udrzujeme kvalitu na najvyssej urovni.

MONTAZNA HALA

Kazda faza vyroby konci podrobnym
auditom kvality. To zaistuje najvyssiu
presnost a spolahlivost strojov.

SKLAD

Vdaka dobre zadsobenému skladu sa
Cakacie doby na stroje skratili.



Cielom nasej ¢innosti je starat sa o dlhodobé vztahy so zakaznikom
poskytovanim: najkvalitnejSich, spolahlivych, presnych zariadeni
a podpory skusenych programatorov, technikov a servisnych
technikov. Ako uznavany vyrobca CNC strojov sme si stanovili

nasledujuce ciele:

Inovativnost pouzitych konceptov

Komplexny pristup k zakaznikovi

Cestnost v podnikani
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Ludia si zakladom nasej spolo¢nosti. Prave ich skusenosti,
otvorenost, kreativita a odvaha v myslienkach nas vedu

k dosiahnutiu takého rychleho technologického pokroku. Mame
vlastnu jednotku vyskumu a vyvoja a spolupracujeme

s vyskumnymi institdciami. Vdaka tymto cCinnostiam vytvarame
inovativne zariadenia v globalnom meradle, prisp6sobené rasticim
poZiadavkam klientov a medzindrodnym Standardom. Vyrabame
Cislicovo riadené obrabacie stroje od zaciatku,

s pouzitim vybranych komponentov. Kazda faza vyroby sa konci
podrobnym auditom kvality, ktory zarucuje vysokl presnost a

spolahlivost vyrobkov z nasej ponuky.



Vasen, Inovacia, SklUusenost




Il novadcia, Skusenost




OBRABACIE /
CENTRA

Specializované obrabacie centra su
stroje urcené pre vybrané priemyselné
odvetvia, napr. priemysel, nabytok,
stolarstvo, zlievarenstvo alebo
reklamu. Boli nakonfigurované na
zaklade dlhoro¢nych sktisenosti s
poskytovanim rieSeni najvhodnejsSich

pre rozne priemyselné odvetvia.



Obrédbacie centra CNC BeamCenter

E
SERZN

SERSN

0
6
&
@




Obrédbacie centrda CNZC
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stroj v koncepcii Industry 4.0

moderny riadiaci systém v redlnom Case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
univerzalne obrabanie vretenom a agregatom

nosnikovy stél v lubovolnom rozmere pracovnej plochy
komplexné monitorovanie kltic¢ovych komponentov
vzdialena technicka podpora
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VYREZAVANIE FREZOVANIE ~ VRTANIE

Obrabacie centrum s nosnikovym stolom je rieSenie navrhnuté a vytvorené pre poziadavky v ndbytkarskom priemysle a stolarstve. Konstrukcia je zaloZzena na pevnom ocelovom, zvaranom a odlah¢enom

tele, ktoré moze byt vyrobené v akejkolvek velkosti pracovnej plochy. Brana stroja je vyrobena z kompozitnych materidlov s obojstrannym pohonom, ¢o umoznuje vysoku dynamiku a rychlost pri zachovani

stability, ktora umoziiuje najvysiu kvalitu vyslednych prvkov a vynikajicu efektivnost vyroby. Specidlna konstrukcia a moderné bezpeénostné systémy umoziuju pristup k stroju pocas prace bez akéhokolvek

rizika pre obsluhu. Zasobnik naradia je umiestneny na brane a umoziiuje vymenu nastroja okamzite pri pohybe kabiny. Obrabacie centrum moze byt navyse vybaveny linedrnymi zasobnikmi s drziakmi az

na 76 pozicii, co umozni efektivnu pracu aj pri réznych stratégiach obrabania.

Stél stroja je vybaveny univerzalnymi nosnikmi s namontovanymi vakuovymi blokmi a polohovadlami, ktoré ulah¢uji spradvne umiestnenie a montaz materidlu. Centrum moZe byt volitelne vybaveny

pasovym dopravnikom na odstranovanie triesok a rezov, ma tieZ odsavacie patky na odprasovanie: je umiestnené okolo elektrického vretena so servisom, okrem iného uhlové agregaty a extrakénd patka

pre vitacie agregaty. Vdaka tymto rieSeniam dokaZzeme zabezpecit maximalnu Cistotu spracovanych vyrobkov, ako aj zariadenia.

Ovladanie stroja sa lahko pouZziva, md intuitivne a funkéné rozhranie. Nosnikové obrabacie centrum bolo navrhnuté a vyrobené v koncepcii Industry 4.0, ktord umoznuje dialkové monitorovanie prevadzkovych

parametrov stroja s cielom optimalizovat jeho prevadzku a zaroven zniZovat prevadzkové naklady.

N . . Maximalna . Pocet
Séria Velkost pr[a"c‘;\]/ne] plochy Zdv[lrr:“:;avy rychlost VykoFk\\/Argtena naradia
[m/min] v zasobniku
X Y V4 \Y P
Beam 1300, 1600, ) ) ) revolverovy - 24
Center 1900 2500-12000 200-500 do 100 6,6 - 20 kW linedrny - 76

Vrtny
agregat

ano
(rézne
konfiguracie)

Rychlost
otacania
[obr/min]

24000
(3600, 45000)

Pasové
odsavanie
prachu

ano

Vzdialeny
pristup

ano



Obrabacie centra CNC ProROBOTIc 4.0




Obrédbacie centrda CNZC
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VYREZAVANIE FREZOVANIE ~ VRTANIE

stroj v koncepcii Industry 4.0

moderny riadiaci systém v redlnom case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
automatizované nakladanie a vykladanie

komplexné monitorovanie kluc¢ovych komponentov
inovativne vyrobena konstrukcia

flexibilna konfiguracia

vzdialena technicka podpora

Robotizované obrabacie centrum PRO ROBOTic 4.0 je centrum postavené v sulade s koncepciou Industry 4.0. Konfiguracia stroja umoziuje jeho implementéaciu v rozsiahlom automatizovanom strojovom
parku, ale da sa vyuzit aj v stolarskej dielni. Zarucuje efektivnu pracu pod dohladom najviac jedného operatora, ktorého Uloha je obmedzena na dorucenie palety detailov na spracovanie na miesto zberu
materidlu robotom a na zber hotovych paletizovanych vyrobkov. Centrum umoZznuje zniZzovat ludské zdroje, optimalizovat vyrobné naklady a ma vyrazny vplyv na este vyssiu kvalitu vyrobkov. Stroj bol
navrhnuty na zaklade konstrukcie strojov najvyssej rady PRO liniek. Teleso stroja je vyrobené zo zvaranych ocelovych prvkov a obohatené o kompozitné prisady, potom je podrobené procesu odlahcenia
napatia a obrabania z jedného upevnenia. Inovativna konstrukcia podpery podvozku stroja na baze ocele, tiez zostavenej konstrukcie, v kombinacii s prvkami vyrobenymi z lahkych kovov a kompozitov
umoznuje vysoku dynamiku, ako aj prevadzkovu rychlost, ¢o vedie k maximalizacii Uc¢innosti stroja. Ovladdanie stroja je vybavené intuitivnymi rieSeniami, ktoré ulahcuju obsluhu, zatial ¢o rozhranie je
Citatelné. Obsluha moze sledovat priebeh procesu v redlnom ¢ase a upravovat parametre obrabania. Pouzité komunikacné protokoly umoznuju vzdialené aktualizacie softvéru, ako aj pristup k sluzbam a
korekciu parametrov nielen hlavného ovladania, ale aj vietkych klti¢ovych komponentov stroja, ako st vysokofrekvencné vretena, invertory alebo ventily. Technici maji navyse moznost monitorovat stav
hlavnych komponentov v redlnom ¢ase a maju pristup k historii vykazovania. To zniZuje servisné navstevy az o 70%, ¢o tieZ minimalizuje prestoje stroja.

Polohovanie zakladov

. Velkost pracovnej plochy Zdvih hlavy Maximalna — Vykon — Automatickd Pocet Os Cpre Uhlové pre Nesting Vzdialeny ~ Vakuové bloky
Séria rychlost vretena vymena naradia uhlové . P . pre vakuovy
[mm] [mm] [m/min] [kW] naradia v zasobniku agregat agregaty a obrabanie pristup stol
gregaty na vakuovych blokoch
X Y Z \Y P
Pro 600-3000 900-6000 300-1000 120 8-18 ano do 50 ano ano ano ano ano

Robotic 4.0
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Obrédbacie centréd CNZC
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VYREZAVANIE FREZOVANIE ~ VRTANIE

moderny riadiaci systém

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat

profesionalne centrum na rezanie drevotriesky, MDF, laminovanych dosiek
pracovna plocha 2100 x 3100 mm

pouZité zariadenie umoznuje pripravit hotové kusy na montaz

inteligentné podsekcie

vzdialena technicka podpora

Dostupné prislusenstvo

Obrabacie centrum Nesting sa pouziva vsade tam, kde sa ocenuje automatizované obrabanie plechov. Stroj je vynikajuci na rezanie, ale vrtny agregat

aj na vrtanie vodorovnych, zvislych a nabytkovych prednych Casti. Stroj je Standardne vybaveny sekénym vakuovym stolom, vdaka ¢omu revolverovy zasobnik
sa doba upinania materialu udrZuje na minime. Pouzitie polohovacich zakladni ulahcuje umiestnenie materialu vzdy na rovnaké miesto na uhlovy agregat a pila

pracovnom stole. Obrabacie centrum méze mat dalSie moznosti, ako su vitacie agregaty alebo systém podavania a prijimania materialu, vdaka meriaca sonda

¢omu zadkaznik ziska dalSiu automatizaciu. Vyhradeny softvér pre nabytok grafického dizajnu s vlastnou kniZnicou umoziuje automaticku polohovacie zakladne

transformaciu pripravenych nabytkovych blokov do reznych a stiborov vratane otvorov a podrezani. centralne mazanie
odsavanie
vzdialeny servis
polohovacia kamera

skener

. . . . . Pocet . Moznost
» Velkost pracovnej Zdvih hlavy ngmall:la Vykon VrtnY néradi vo P’ocet’ systému
Séria plochy rychlost vretena agregat N naradi .
[mm] N vitanom . , podavania
[mm] [m/min] [kW] [kW] . v zasobniku - .
agregate a prijmania
Standard 2100 3100 300 60 55 chyba chyba 8,12, 20 nie
Expert 2100 3100 300 80 8 volitelny 5 8,12,16,24 ano
Pro 2100 3100 300 120 13 volitelny 9 8,12,16,24 ano

ProNest 2100 3100 300 80 15 2,2 9 az36 12,16, 24 ano
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Obrédbacie

=

moderny riadiaci systém

centra

S E N

C N C

dynamicka analyza trajektorie pomocou protokolu EtherCat

profesionalne centrum pre Nesting rozsirené o podavac dosiek a formatovy prijimac

obsluha stroja jednym operatorom

automatické rezanie, vitanie a podrezavanie

moznost oznacovania kusov

inteligentné podsekcie

vzdialena technicka podpora
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VYREZAVANIE FREZOVANIE ~ VRTANIE

Automatizované obrabacie centrum ProNest sa venuje nabytkarskemu priemyslu, ktory vyraba skrinky a calineny nabytok. Stroj so systémom podévania a prijimania je okrem iného urceny na rezanie
a vertikalne vrtanie panelou na baze dreva. V standardnej konfiguracii ma pracovnu plochu 2100 mm x 3100 mm, ktora bola prispésobena najpopularnejsej velkosti nabytkovych dosiek, ¢o umoziuje
spracovanie materidlu bez dalSieho rezania. Prvky automatizujice vyrobny proces su: intuitivny softvér na navrhovanie nabytku, ktory umoziuje takmer okamzité vnorenie prvkov do materialu, systém
podavania a prijimania, hlavné vreteno s vykonom 15 kW, zasobnik s 12 polohovymi revolvermi a vrtacie hlavy. Vdaka tejto konfiguracii je praca na doskach Uplne automatizovand, ¢o umoznuje komplexné
a efektivne spracovanie materialu s jednym operatorom. ProNest za¢ne pracovat, ked celd doska ide do podavaca, potom sa dosky individudlne odoberd a prenesu na pracovny stél, kde prebieha proces
obrabania. Po operacii sa hotové kusy dopravia na prijimaci stol. Pocas tohto procesu automaticky odsavaci systém zhromazduje zvysky prachu po spracovani. Prijimaci systém je vybaveny senzorom
materialu, ktory zastavi dopravny pas v spravnej polohe, o umoZnuje operatorovi volne odstranovat hotové kusy. V tomto okamihu vykonava obrabacie centrum operacie na nasledujicej doske.

Vyhody obrabacieho centra ProNest su:

pokrocily, lahko pouzitelny softvér so zakladriou nabytku, ktory umoZnuje vizualizaciu a Nesting,

znizenie nakladov na zamestnancov (material),

automatizacia vyrobného procesu,

vyrazné zvysenie vyrobnej kapacity,

inteligentné oddelenie vakuovych zén

vysoka opakovatelnost.

CNC obrabacie centrum SERON ProNest je ideélne pre Nesting nabytkovych dosiek, vyrobu nabytkovych dosiek, ako aj obrabanie preglejky, drevotriesky, masivneho dreva a plastov.

Velkost
Séria pracovnej plochy
[mm]
ProNest 2100 x 3100

(volitelny 2100 x 4100)

N Maximalna
Zdvih hlavy rychlost
[mm] .
[m/min]
300 80

Vykon
vretena

(kW]

15

Otacky
vretena
[obr/min]

24 000

Vrtny
agregat

[kw]

2,2

. g Moznost
Pocet naradi . . P
. Pocet naradi systému
vo vitanom . P . "
p v zasobniku podavania
agregate . .
a prijmania
9 (az 36) 12,16, 24 ano

hmotnost  dizka x Sirka x vyska
[kgl [mm]

6000 11500 x 4000 x 2800



ProNest
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Systém na odoberanie dosiek prepravuje material Odobrana doska sa umiestni do pracovnej Automaticky polohovaci systém nastavi material na
z podavacieho stola. plochy. spravne miesto.



ProNest
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Obrabacie centrum vykonava proces Hotové kusy sa dopravia na prijimaci st6l. Pocas Prijimaci systém je vybaveny senzorom, ktory zastavi
nestingu a vrtania. tohto procesu automaticky odsavaci systém dopravny pas v spravnej polohe, co umoznuje operatorovi
zhromazduje zvysky prachu po spracovani. volne odstranovat hotové kusy.




ProNest

Vftacie agregaty su vynikajlcim nastrojom na
rychle vytvaranie otvorov v materiali, pretoZze
kazda vitacka je ovlddana nezavisle. Tato
moznost bude vynikajica v stolarskom a
nabytkarskom priemysle, kde je rychlost
vitania velmi doélezitd. Pouzitie vrtacich
agregatov vyrazne zlepsuje proces vytvarania
dier - pretoze nevyzZaduje, aby stroj chodil do
zasobnika naradia. Vftaci agregat ma az 26 vrtacich sklu¢ovadiel v usporiadani L
rozmiestnenych kazdych 32 mm. Stroj je mozné vybavit vrtnymi agregdtmi s va¢3im
poctom zvislych a vodorovnych néradi, vrtaky réznych priemerov a kotucovu pilu na
rezanie nabytkovych telies vosi X a Y.

REVOLVEROVY ZASOBNIK
¥ Zvycajne sa umiestni na branu plotera (da sa
namontovat spolu s osou X). Vyhodou je
automatizacia obrabacieho procesu,
eliminacia chyb obsluhy a zrychlenie prace.
Vymena nastroja prebieha rychlejsie ako v
riadnom sklade z dévodu mensej vzdialenosti
od miesta obrabania.

Pouzivame uhlové agregity od renomo-
vanych vyrobcov. Najobltbenejsim nastrojom
v tejto kategodrii je jednostranny agregat s
ru¢ne nastavitelnym uhlom (alebo digitdlnym
displejom) prispdsobeny na vitanie a frézova-
nie materidlu zboku. Je moZné prisposobit
agregdt montaznym pilam. Pontkame
mnoZstvo réznych agregatov: obojstranné a
Stvorstranné. Agregat moze pracovat na stro-
joch vybavenych vakuovym stolom.

VAKUOVE BLOKY

Vakuové bloky sa pouZivaju na pripevnenie
materidlu na ploinu na dalsie spracovanie
pod uhlom alebo vitnym agregitom zo
strany.

V Zzavislosti od spracovanych detailov si
mozeme zvolit vhodnu vysku a velkost.

VRTACIE AGREGATY @----=-vmrmrsnsmsmnmranennaannnnaes
K l v )

)

-y - AUTONESTING @-===========ssssssascasmnasnnsmnsmnnannnnnns

vyber vhodného softvéru CAD / CAM ma
vyrazny vplyv na automatizaciu vyrobnych
procesov. Odpori¢ame 3pecializovany so-
ftvér, ktory zefektiviiuje proces krajania
dosiek. Funkcie obsiahnuté v softvéri zabez-
pecuju vysoku Uroven kontroly pre jednotlivé
typy operacii. UmoZfiuje okamziti optima-

>

lizaciu ciest.

Program zahffa:

- nesting, ktory umozniuje minimalizovat odpad materialu a zaistuje rychle rezanie
: detailov;

- celd sada nastrojov 2D, 2.5D;

) - riadenie vrstiev smerovych ¢iar a konstrukénej siete;

- Upravy textu a jednotlivé rytiny;

H - import stiborov - DWG, DXF, EPS, Al a PDF;

- import obrazkov - BMP, JPG, TIF, GIF;

H - schopnost pridat vektory k obrazkom;

- V-bitové rezanie / gravirovanie;

: - 2D profilovanie s interaktivnymi kartami, mostikmi a moznostou rampy;

' - vysekavanie vreciek s optimalizaciou pre 2 nastroje;
H - vitanie s moZnostou hlbokych dier;
: - ukazka drahy nastroja v mnohych farbach.

Spickovy CNC riadiaci systém je priemyselny
riadiaci systém v realnom ¢ase. Riadenie ma
zdokonalené interpola¢né algoritmy (Dyna-
mickd analyzu suradnic), ktoré zaistuju naj-
lepdiu kvalitu obrabania aj v tazkych pod-
" mienkach - zarucuji stabilnG a plynuld
prevadzku stroja aj pri neobvyklych a
zlozitych obrabaniach. Riadenie umoZziuje
pouzitie Siestich pracovnych zakladni
(G54-G59) a funkciu ukon&enia za¢atej prace po vypadku napajania. Dalsou vyhodou za-
riadenia je moZnost, vdaka ktorej sa ploter po kazdom dokonéenom projekte méze vratit
do parkovacieho bodu. Riadiaci systém vyhradeny pre zariadenie ProNest je intuitivny a
lahko pouzitelny.

' Systém prijimacieho stola so sadou stieracich
a odprasovacich tramov funguje takto:
" - po vnoreni a vftani IG¢ postva prvky na
prijimaci  stél,  pri¢om ich  oprasi;
- paskovy prijima¢ vyberie prvky z
pracovného stola a potom ich prepravi na
koniec prijimacieho stola, ¢o ulahcuje
operatorovi zhromaZdovanie prvkov na
uskladnenie.

Svetelnd zdvora umiestnenda na konci prijimacieho stola chrani prvky pred
nekontrolovanym postvanim;

- na konci prijimacieho stola je sklz vo forme lievika, ku ktorému pripdjame odsavanie,
ktoré zabezpecuje kone¢né odstranenie triesok;

- prijimaci stél drzi na svojom povrchu plny rozmer spracovaného materialu 2100 x 3100
mm, vdaka ¢omu systém uvolni povrch na pracovnom stole, aby nan dal dalsiu
spracovatelsku dosku.

Systém na zachytavanie prachu je riesenim,
ktory:

- v kazdej faze prevadzky stroja zabezpeci
s efektivny zber triesok, pilin a prachu.
Pontkame kompletny odsavaci systém s
inteligentnym  ovlddanim  nasledujucich
modulov stroja:

- elektrické vreteno (pneumaticka extrakéna

patka), zabezpecuje efektivne odstrafiovanie triesok pocas nestingu,
- vitacia jednotka (extrakéna patka), zaistuje Ucinné odstrafiovanie triesok pri otvoroch
a otvoroch,

- &istiaci a zoskrabavaci [U¢, zaistuje G¢inné odstranenie materialu z pracovnej plochy a
Cisti miesto pre dal3i panel na baze dreva,

- odpradovaci lG¢ pred prijimacim stolom, zabezpecuje odsavanie triesok a prachu pred
privadzanim materiélu na prijimaci pas,

- sklz na konci prijimacieho pasu, ¢im sa zabezpeéi kone¢né odstranenie prachu.

Systém inteligentného podsysu &ita polohu
: vretena, ktora automaticky otvara prislusné
sekcie podsysu. Tato funkcia je synchronizo-
vana so softvérom a je zvlast odportéana na
: obrabanie malych stcasti. Material je udrzia-
vany s maximalnou Géinnostou kvéli rozloze-
: niu tlaku na mensiu plochu tvoriacu danu
sekiu.

PODAVACI SYSTEM
O

Podavaci st6l s automatickym systémom na
vyberanie dosiek vybaveny polohovacim sys-
témom na pracovnom stole:
- umoznuje lahké nakladanie celej palety pa-
nelov (napr. mdf, drevotrieskové dosky) v §
Standardnom formate (2070 x 2800 mm) po-
mocou vysokozdvizného vozika;
- nosnost stola do 3000 kg

- po naloZeni sa dosky automaticky umiest-
nia do vhodnej vysky, po ktorej sa prenesti na L
pracovny stél pomocou systému zberu dosiek;

-------------------------------------------- SYSTEM POLOHOVANIA MATERIALU

Kompletnu automatizaciu procesu polohova-
nia zabezpecuje elektropneumaticky zaklad-
ny riadiaci systém. Polohovacie zakladne su
narazniky pneumaticky stiahnuté z praco-
vného stola, aby sa umoznilo rychle a opako-
vatelné umiestnenie materialu na stél vzhla-
dom na osi X a'Y v rovhakom vychodiskovom
bode. PouZivaji sa minimalne 3 polohovacie
zakladne, ale ich kone&ny pocet a distribtcia
zavisi od technoldgie spracovania a individudlnych potrieb pouzivatela. Doska na naby-
tok sa automaticky nastavuje pomocou vertikdlnych a horizontalnych polohovacich
zakladni, na ktoré sa material premiestfiuje.

------------------------------------------ SOFTVER SERON WOP

&

Softvér Seron WOP vam umoZiuje vytvarat *
programy  pomocou  preddefinovanych
funkcii, makier, obrysov, frézovania a vitania. =
Je venovand 3-osému obrabaniu. Ma |
schopnost importovat dxf subory a
generovat data do postprocesora. Systém -
umoziuje obrabanie, ako su frézovanie,
vftanie, frézovanie vreciek, frézovanie textu, | f—
frézovanie obrysov. Tento softvér umoziuje =~ === .
grafické znazornenie materidlu a simulaciu krokov obrabania pomocou nastrojo
priradenych k operacii. Okrem toho ma postprocesor na transformaciu neutralnych
stiborov FMC do pozadovaného kontrolného formatu.
WOP Seron obsahuje nesting s nasledujticimi vlastnostami:
« Velmi rychle automatické generovanie vysledkov nestingu,
- Drag & drop moznost z okna Windows
- Optimalizacia pravouhlych a akychkolvek tvarovych prvkov na surovych paneloch,
- Odpadové hospodarstvo,

Zoskupovanie poloziek od objednavky podla ich hribky alebo typu materialu,
+ Schopnost ru¢ne upravovat vysledky vnorenia,
- Vypocet potrebného mnozstva surovych dosiek,
- Automatické generovanie CNC kédov bez manualneho pridavania tras,
- Automatické pridavanie technolégie,
- Moznost parametrickej Upravy rozmerov vnorenych prvkov,
« Individualne nastavenia pre kazdy prvok, napr. Krok mozného uhla natocenia,
- MozZnost stanovenia jednotlivych typov prichodov a odchodov naradia,
- Program upravuje kroky pri prichode a odchode z naradia,
- Nastavitelné podla poZiadaviek: vzdialenost medzi drahami (Sirka frézy), min./max.
pocet, priorita, smer kruzkov, zarovnanie hran, obrys surového prvku, uhol rotacie a
dizka kroku, min./max. velkost polozky.
Seron WOP obsahuje funkciu importovania xls / 3titkov:
« Import stiborov Dxf s automatickym pridanim obrabania - vitanie, frézovanie,
- Import objednavok zo systémov ERP / PPS (import stiborov Excel a Csv),
- Tla¢ ¢iarovych kodov (3titkov),
- Tla¢ zoznamov nestingu (dopyt, zhrnutie)
« Rychlost posuvu zavisi od druhu materialu,

Tlacgiarne stitkov su stc¢astou automatickych
identifikacnych systémov. PouZivaju sa na = B oxims
tla¢ ciarovych kodov, oznaéeni alebo &5 N
informacii vo forme grafiky alebo textu. Po
r]estingu ich operator prilepi na rezané prvky. ” ||. III\III
Citatky koédov sa pouzivaji na Citanie .
informacii uvedenych na 3titku, ¢o umoziuje S oxme
rychle skenovanie. Toto riedenie uz prispieva
k optimalizacii pracovného €asu v skladoch a

montaznych halach v mnohych vyrobnych zavodoch.
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moderny riadiaci systém v redlnom case
dynamicka analyza trajektorie pomocou protokolu EtherCat
nova generacia technologicky vyspelych CNC obrabacich strojov

vysoko presné, rychle a bezproblémové stroje

Spickové komponenty zabezpecujuce efektivnu a presnu pracu

navrhnuté tak, aby pracovali na vytvarani 3D prvkov, modelov, tvarov za tepla, atd.

vzdialena technicka podpora

VYREZAVANIE FREZOVANIE REZBARSTVO

Najnovsia generacia 5-osych strojov je inovativne rieSenie pre podniky vyrabajice modely, formy pre termoformovanie, laminovanie a odlievanie, sochy, vylisky a vSetky druhy 3D prvkov. Vdaka praci s

naklapacim a rota¢nym vretenom, ktoré ndm umoznuje pracovat na osiach A a C, dokaZe stroj niekolkokrat zrychlit zlozité detaily ako stroje s 3 alebo 4 osami, ako aj realizovat projekty, ktoré nie je mozné

vykonat na jednoduchsich strojoch. Patosova séria strojov sa vyznacuje vysokou presnostou, dynamikou a rychlostou prace. Ergonomicky dizajn pozostavajuci z pevného stola a pohyblivej brany je idealny

na obrabanie zloZitych priestorovych telies vyZadujucich vysoku presnost, ktoré sa pouZivaju napriklad v automobilovom alebo leteckom priemysle. Cela konstrukcia je vyrobena z masivnych, rebrovanych

a zvaranych ocelovych prvkov. Vysoka presnost geometrie stroja je zarucena preciznym obrabanim s jednym upinanim, predtym uvolnenou struktirou s hmotnostou az 30 ton.

Zaruka spolahlivosti bola ziskana vdaka pouZitiu komponentov najvyssej kvality. Aktivne riadenie koncového bodu naradia v 5 osach (RTCP) alebo moZnost simultanneho obrabania je mozné vdaka pouZitiu

moderného systému riadenia v redlnom ¢ase s dynamickou analyzou trajektérie a pripojenim Ethernet, ktoré umoznuje dialkové ovladanie parametrov stroja. Vdaka tomu umoznuje stroj Uplnd automatizaciu

vyrobného procesu. Napriek pouzitiu vysoko pokrokovych rieSeni je ovladanie intuitivne a uzivatelsky prijemné. Medzi materidly ur¢ené na obrabanie v 5-osovom obrabacom centre patria okrem iného:

hlinik, kompozity, plasty, Zivica, drevo a materialy na baze dreva atd.

Velkost pracovnej Zdvih
plochy [mm] hlavy
[mm]
XY 7
1500 - 3000 2100 - 6000 200 - 1500

Maximalna
rychlost
[m/min]

X,Y do 45 m/min.
C,Ado 6000 stupriov/min

Vykon
vretena
[kw]

8- 24 kW

Zasobnik
naradia

Linearny,
revolverovy zasobnik

Pocet
naradiv
zasobniku

do 50

Senzor
naradia

ano

Uzavrety
. systém chladenia  Chladenie
Stol s R
elektrického olejovou
vretena hmlou
kvapalinou
T-drazka,
masivna ocel ano moznost

alebo vakuova mriezka

Hmotnost

[kel*

6000 - 30 000
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moderny riadiaci systém v redlnom Case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat

ocelova rebrovana konstrukcia s vysokym faktorom timenia vibracii

stroj ur¢eny na frézovanie naro¢nych materialov

masivny ocelovy T-draZzkovy stol

efektivne chladenie naradia

12-miestny zasobnik naradia (moznost az 44 naradi)

Dizajnovy softvér s viacerymi stratégiami obrabania

moznost vybavenia stroja dalSimi doplnkami, ziskanie multifunkéného zariadenia
vzdialena technicka podpora

Stroje série HARDLINE su profesionalne pristroje urcené pre spolo¢nosti, ktoré vyrabaju okrem iného: odlievacie formy, vstrekovacie formy,
tlakové formy, modelové dosky, prototypy, plastové detaily, lisovnice, dierovace, raznice atd. Pevna konstrukcia a pouzitie najvyssej triedy
komponenty zaistuju vysoky vykon a dlhodobu bezporuchovu prevadzku. Navrhovana konfiguracia je vybavena ocelovym alebo hlinikovym
T-drazkovym stolom, ktory zaistuje stabilné a presné upnutie prvku, ¢o je obzvlast dolezZité pri obrabani naro¢nych materiélov. Stroj je mozné
rozsirit o dalSie vybavenie, ako su: uzavrety systém chladenia tekutinou, chladenie olejovej hmly alebo mraziaca tryska a dalsie, aby sa dalej
zvysila jeho Ucinnost a univerzalnost. K stroju tiez dodavame konstrukény softvér s mnohymi stratégiami obrabania. Umoznuje automaticku
transformaciu pripravenych projektov do strojovych stborov.

Pocet Uzavrety

Hard Velkost pracovnej plochy Zdvih hlavy M‘?lealr.‘a Vykon Autc’>mat1cka naradi systém chladenia Chla}denle
. rychlost vretena vymena . . olejovou
Line [mm] [mm] . P v zasobniku vretena
[m/min] [kwW] naradia L hmlou
kvapalinou
X Y z \Y P
Pro 600-3000 900-6000 300-1000 120 8-18 ano do 50 moznost ano

) )
‘?’ e +

\
VYREZAVANIE FREZOVANIE ~ VRTANIE

Dostupné prislusenstvo:

chladenie naradia
skener

meracia sonda

os C

uhlové agregaty a pily
polohovacie zakladne
revolverovy zasobnik
centralny mazaci systém
hlinikovy alebo

ocelovy T-drazkovy stol
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moderny riadiaci systém v redlnom case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
pevna konstrukcia spojend s komponentmi najvyssej triedy

istota vysokého vykonu a dlhoro¢né bezproblémové fungovanie
multi-nastrojové centrum pre spracovanie Sirokej Skaly materialov
zlatd medaila v cene za konkurenciu v oblasti inovacii

vzdialena technicka podpora

Dostupné prislusenstvo

AdMaker je multifunkéné obrabacie centrum urcené pre podniky zamerané na automatizaciu a minimalizaciu vyrobnych nakladov. Stroj je chladenie naradia
urceny okrem iného na spracovanie pouzitych materidlov na vyrobu reklamnych prvkov, obalov, tesneni, zlievarenskych foriem a na rezanie skener
textilii, napriklad v $ijacom alebo ¢altinenom priemysle. Spickové nastroje, ako je modul kmitajlcich noZov alebo profesionalne elektrické polohovacie zakladne
vreteno, ktorym je AdMaker vybaveny, umozZnuju vysoko vykonné obrabanie Sirokého spektra materidlov a zanechavaju Cisté a hladké hrany. uhlovy agregat
Polohovacia kamera a moznost rychlej a lahkej montaze materiadlu na vakuovy st6l ulahcuju presné obrabanie malych formatov. Vdaka vsetkym centralny mazaci systém
nastrojom, ktoré bol AdMaker vybaveny, ziskame multifunkéné zariadenie, ktoré poskytuje vynikajlice moznosti obrabania. systém na odsavanie triesok
Zdvih .
Velkost pracovnej hlavy Maximalna -
rychlost Oscilacny Prsteniovy Tahany Hlava Pisacia Polohovacia
AdMaker plochy [mm] ., nx s s 13€ani hi K
[mm] [m/min] néz néz noéz stlacania ava amera
z

Expert 1500-2500  2000-6000  300-700 80 ano ano moznost ano moznost ~ moznost
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Séria Pro je vlajkovou lodou ponuky
SERON. Vyznacuje sa najmasivnejSou
a najtuhSou konsStrukciou a

profesionalnym ovladdanim, vdaka ¢omu

zarucCuju vysoku presnost a efektivitu

obrabania. Frézovacie centra série Pro
umoznuju dalSie rozsSirenie s pridavnym

vybavenim.
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moderny riadiaci systém v redlnom case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
produkt najvyssej kvality - pre profesionalne pouzitie

velmi vysoka tuhost konstrukcie

Spickové komponenty zabezpecujice efektivnu a preciznu pracu
lahké pouzitie

rychlost az 120 m/min

vzdialena technicka podpora

Stroje Série Pro su nasimi vlajkovymi produktmi vyznacujicimi sa najtuhsim a najtazsim dizajnom, a preto ich vyrabame pre najnarocnejsich pouzivatelov. Kazdy obrabaci stroj, ktory je sucastou tejto
rady, ma zvarané, rebrované ocelové telo, ktoré umoziuje presné obrabanie naro¢nych materidlov. To umoziuje pouZitie vysoko vykonnych vretien a nastrojov s velkymi priemermi. PouZzité inovativne
pohony umoznuju dynamicku pracu s vysokou presnostou. Vsetky prvky série Pro, od mechanickych komponentov po riadiacu elektroniku, boli starostlivo vybrané. Vdaka tomu ziskame rychle, efektivne a

predovsetkym spolahlivé obrabacie centra s vysokou presnostou polohovania az 0,01 mm. Tieto stroje poskytuju velké moZnosti rozsirenia. M6Zu byt volitelne vybavené vitacou jednotkou, polohovacou
kamerou, aktivnou oscilujucu hlavou so zariadenim, va¢sim poc¢tom osi a mnohymi dalSimi.

Dostupné prislusenstvo

[ubovolna velkost pracovnej plochy (maximalna velkost 3000 x 12000 mm)

zasobniky naradia: revolver alebo linedrne
inteligentné vakuové sekcie

skener

centralny mazaci systém vrtny agregat (moZnost: zvisly, vodorovny, pila)

systém odsavania triesok polohovacie zakladne

automaticka hlava aktivneho oscilacného noza, kruhového noza, masti, pera atd.
T-drazka, vakuum, hybridny stol
ocel alebo hlinik

chladenie naradia vo forme olejovej hmly, mraziacej trisky
alebo uzavrety systém chladenia kvapaliny

meracia sonda
os C pre uhlové agregéaty (horizontalne frézovanie zo strany alebo podrezanie)

monitorovanie klti¢ovych komponentov
naklapacie vreteno

video polohovaci systém
rotacna os na stole






SERIA

EXPERT

Séria Expert su Spickové obrabacie
centrd CNC, ktoré su dokonalym
vybavenim pre podniky so zameranim
na optimalizaciu vyrobnych nakladov a
optimalizaciu vyrobnych nakladov pri

zachovani najvyssej kvality obrabania.



Obrabacie centra CNC Sérla EXpert
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moderny riadiaci systém v redlnom case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
vysoko kvalitny vyrobok na profesionalne pouzitie

polsky vyrobok (dizajn, vyroba, servis)

ocelova rebrovana pevna konstrukcia

vysoko kvalitné komponenty

intuitivne ovladanie

rychlost 90 m/min

vzdialena technicka podpora

Séria Expert su Spickové obrabacie centrd CNC, ktoré dobre funguju ako stcast zariadeni vo vyrobnych zavodoch, prototypovych miestnostiach, elektronickych tovarnach, stolarskych zavodoch, reklamnych
spolo¢nostiach. Stroje v tejto sérii umoziiujd jazdu rychlostou az 90 m/min, ¢o splfia o¢akavania aj tych najnaro¢nejsich pouzivatelov. Ovladaci systém mézu obsluhovat skiseni aj za¢inajtici operatori.
Stroje série Expert su skonstruované na zaklade tuhej zvaranej, zmontovanej ocelovej konstrukcie, ktora je odpruzend a obradbana na multiformatovom obradbacom centre. Stroj v zakladnej konfiguracii je
vybaveny servomateridlmi, ktoré zabezpecuju rychle a presné obrabanie. Tato séria je urcena pre elektrické vretend az do 12 kW a rychlosti az 50 000 ot/min v norme upinania naradia ISO30 alebo HSK63.
UmozZnuju automatickd vymenu naradia, vdaka ktorej sa vyroba detailov vyZadujucich pouzitie niekolkych nastrojov stava ovela rychlejSou. Stroj ma vysoku presnost polohovania az 0,01 mm.

Dostupné prislusenstvo

akakolvek velkost pracovnej plochy (maximalna velkost 2550 x 6100 mm)
chladenie naradia (olejova hmla, mraziaca triska, uzavrety chladiaci systém)
rotacna os namontovana na stol

vakuovy, t-drazkovany, hybridny stol, masivna ocel alebo hlinik
automaticka hlava aktivneho oscilacného, obiehajuceho noza, fix atd.
polohovacia kamera

skener

polohovacie zakladne

os C pre uhlové agregaty a pila
inteligentné pneumatické vakuové profily
centralny mazaci systém

systém odsavania prachu

zasobniky naradia: revolver alebo linedrne meracia sonda

monitorovanie klti¢ovych komponentov






SERI

STANDARD

CNC frézy z radu Standard su moderné
a ekonomické stroje na presné
obrabanie Sirokej Skaly materialov.
Venuju sa rastucim podnikatelom, ktori
prave vstupuju do CNC priemyslu, ale
su skvelym doplnkom k existujucim

strojovym parkom.
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moderny riadiaci systém v redlnom case

dynamicka analyza trajektérie pomocou protokolu EtherCat
Polsky vyrobok

pevna ocelova konstrukcia s prvotriednymi komponentmi
zaruka ucinnosti a bezporuchovej prevadzky

moznost pracovat ako CNC fréza

l[ahké pouzitie

rychlost az 60 m/min

vzdialena technicka podpora

Séria CNC fréz Standard je moderny stroj na presné obrabanie velmi Sirokej skaly materialov. Konstrukcia obrabacieho stroja je vyrobena technolégiou vysokokvalitnej zvaranej ocele, potom je podrobena
preciznemu obrabaniu na velkoformatovom obrabacom centre. Kazdy dolezity konstrukény prvok, ako su podpery brany, os Z je rebrovand, ¢o zaistuje velmi vysoku tuhost a odolnost voci obrabaniu
a vynikajuce tlmenie vibracii. Pohony pouzivané v kazdej osi zabezpecuju vysoku rychlost a dynamiku prace. Frézy série Standard pouZivaju profesionalne frézy, chladenie vzduchom alebo kvapalinou,
pohanané menic¢om. LoZisko s lichobeznikovymi kolajnicami zarucuje presnost a bezproblémovost. Pouzité priemyselné loZiska zarucuju nizku hlu¢nost aj pri vysokych rychlostiach a vysokd Zivotnost.
Presnost polohovania az 0,02 mm.

Dostupné prislusenstvo

akakolvek pracovna plocha stroja (maximalna velkost 2100 x 5100 mm)

automaticka hlava aktivneho kmitajliceho noza, kruhového noza, pera atd.

video polohovaci systém

T-drazka, vakuum, hybridny stol

skener

polohovacie zakladne

chladenie naradia vo forme chladiacej hmly, mraziacej trisky alebo uzavretého systému chladenia kvapalinou
systém odsavania triesok

meracia sonda

monitorovanie klti¢ovych komponentov






Obrédbacie centrd CNZC

]
Pracovna plocha od 600 x 900 mm do 3000 x 12000 mm od 600 x 900 mm do 2550 x 6100 mm od 600 x 900 mm do 2100 x 6100 mm
Vyska brany a rozsah osi Z 300 - 1000 mm 300 - 500 mm 200 - 300 mm
osi X, Y: $piralovité brusenie, trieda 6 (moznost triedy 5) os Z: osi X, Y: Spirdlovité brusenie, trieda 6 (moznost triedy 5) os Z: ol
Pohon gulova skrutka TBI trieda 5 gulova skrutka TBI trieda 5 skrutkovita X, Y, Z
Motor servo AC, servo AC High speed 24 bit servo AC

L = lichobeznikové kolajnice Hiwin s predpatim, trieda H
Linedrne lozisko

25 mm 25 mm 20 mm
Rychlost pohybu do 120 m/min do 90 m/min do 60 m/min
EtherCat ano ano ano
RozliSenie programu 0,0025 0,0025 0,0025
Presnost polohovania 0,01 mm 0,01 mm 0,02 mm
Pohon obojstrannej brany ano ano ano
Vykon vretena do 18 kW do 12 kW do 7,5 kW
Maximalne otacky vretena 24 000 ot / min (moznost 6 000, 18 000, 40 000, 50 000) 24 000 ot / min (moznost 6 000, 18 000, 40 000, 50 000) 24 000 ot / min (moznost 6 000, 18 000, 40 000, 50 000)
Elektricky menic vretena ano ano ano
Bezkartacové vreteno ano ano ano
DrZiak naradia HSK63 (moznost 1SO30 ER32) 1SO30 ER32 (moznost HSK63) ER20/ER25/ER32 (moznost ISO30 ER32)
Konstrukcia rebrovana, ocelova, zvarana s odlahcenym napatim, presné obrabanie rebrovand, ocelova, zvarana s odlah¢enym napatim, presné obrabanie ocelova s odlahé¢enym napatim, presné obrabanie
Zasobnik naradia a7 50 pozicii linearneho, revolverového az 50 pozicii linedrneho, revolverového moznost az 24 linedrnych pozicii
Senzory vysky naradia 2 sensory, presnost 0,005 mm (moznost 3) 2 sensory, presnost 0,005 mm (mozZnost 3) 1 sensor (moZnost 2)
Odlozenie Planétové kolesa
< 3/ < T"acrmin < 3/ < T'acrmin < 5 acrmin
- Pevna ocel T-drazkovy - Pevna ocel T-drazkovy - Masivny hlinikovy T-drazkovy
- Masivny hlinikovy T-drazkovy - Masivny hlinikovy T-drazkovy - T-drazkovy
Druhy stolov - T-drazkovy - T-drazkovy - vakuovy
- vakuovy - vakuovy - hybridny
- hybridny - hybridny
- olejova hmla - olejova hmla - olejova hmla
Chladenie naradia - studeny vzduch - studeny vzduch - studeny vzduch
- kvapalina v uzavretom systéme - kvapalina v uzavretom systéme
; I - linedrny - linedrny - lineérny
Zasobnik naradia - revolverovy - revolverovy
Hlavovy n6z Oscilacny néz, kruhovy n6z, tahaci, ryhovaci, fix Oscilacny néz, kruhovy n6z, tahaci, ryhovaci, fix Oscilacny n6z, ryhovaci, fix
Upevnenie materidlu mechanické, t-drazka, vakuum, hybrid mechanické, t-drazka, vakuum, hybrid mechanické, t-drazka, vakuum, hybrid
Napatie 400V, stlaceny vzduch min. 8 bar 400V, stlaceny vzduch min. 8 bar 400V, stlaceny vzduch min. 8 bar

Polohovacia kamera
Rotacna os na stole

Skener

Instaldcia zariadenia na odber triesok

Polohovacie zakladne

Os C pre uhlové agregaty
a pily

Centralny systém
mazania

ASANE A YA NAN
ASEANANEANANAN
b SEANENENENEN

Vrtacie agregaty

Meracia sonda
Vzdialena pomoc

ANANANERN
ANANIPAERN
LXIX «







I'ASEROVE

REZACIE STROJE

!
Séria FiberCut znacky Seron je stroj
' _ vytvoreny na rychle a presné rezanie

prvkov z roznych druhov plechov.
Optické vldakna pracuju s vysokou
presnostou a opakovatelnostou

zarucCujucou najvyssiu kvalitu reznych

———

q, A
.,

hran.




LaserogvtérorjeezaCCNig Flbercut

FiberCut 1530




Fiber Cut

technologicky vyspelé stroje na rychle a presné rezanie plechov

D%
dlha zivotnost kltucovych komponentov )

optimalizovana optika minimalizuje prenosové straty —_— .
ZNACENIE

moderny systém riadenia v redlnom Case, dynamicka analyza trajektorie siete Ethernet
energeticky Usporné technolégie

ergonomicky ochranny kryt, ktory spiia zakonné poziadavky,

monitorovanie kli¢ovych komponentov

automatické zaostrenie

automaticky chladiaci systém zabezpecujuci stabilnt prevadzku

akékolvek pracovna plocha

vzdialena technicka podpora

Séria FiberCut je stroj vytvoreny na rychle a presné rezanie prvkov z réznych druhov plechov. Laserové rezacie stroje pracuju s vysokou presnostou a zaruc€ujdcu najvyssiu kvalitu reznych hran. L6Zko
stroja je monolitické teleso podrobené procesu Zihania a obrabania s jednym upevnenim. Bezna podpera stroja je vyrobend z lahkého kovu, ¢o umoziuje vysoké prevadzkové a jazdné rychlosti. Intuitivny
moderny riadiaci systém v redlnom case s dynamickou analyzou trajektérie a spolahlivym pripojenim Ethernet umoziuje pouzitie pokrocilych funkcii, ako je automaticka detekcia plechu, korekcia uhla,
autonestovanie, zakladna materialu alebo kniznica parametrov, ktoré tieZ ovplyviuju vysoku presnost, dynamiku a vykon stroja. Lasery su vybavené automatickym zaostrovanim, t. j. Dynamickym riadenim
vysky hlavy lasera nad materidlom a systémom ochranného plynu. Kombinacia pevnej konstrukcie s prvotriednymi komponentmi zarucuje dlhoro¢nu spolahlivi prevadzku. CNC riadiaci systém je intuitivny
a uzivatelsky velmy prijemny.

Nepochybnou vyhodou laserovych rezaciek nad lasermi CO2 alebo YAG je vyznamné zjednodusenie optiky, pocet zrkadiel prenasajlcich laserovy 1U¢ (prendsany vo vnutri optického vidkna az k laserovej
hlave), ¢o zniZuje prenosové straty na minimum. Dal$ou vyznamnou vyhodou zdroja laserov je vyssia t¢innost v porovnani so zdrojmi CO2 laserov, ¢o vedie k niZ$ej spotrebe energie asi o 70%. Vdaka
prenosu laserového IGca na hlavu takmer bez strat, so zameranim energie na vysoku hustotu na velmi maly priemer, je rychlost rezania zvlast tenkych folii niekolkokrat vyssia ako pri pouziti CO2 lasera,
spotreba procesnych plynov je tiez vyrazne nizsia.

Stroj FiberCut zarucuije stabilny proces rezania bez potreby ¢astej Gidrzby alebo vymeny spotrebného materialu. Pouzitie prvotriednych komponentov dopliia pevny zaklad.

Automatické Zberac prachu

Velkost pracovnej plochy Max. Wk Zrvchleni Opakovatelnost A Variabilné zaostrenie Nosnost Meni¢ .
[mm] rychlost ykon rychienie umiestnenia nast’avv enie hlavy (zoom) stola paliet s filtrami
vysky UltraWeb
X Y
1550 3050
2050 4050 do 254 m/min 500 - 8000 W do2,8G do 0,01 mm ano autofocus 1200 kg ano ano

2050 6050
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PLAZMOVE
REZACIE STROJE
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Plazmové rezecie stroje CNC SERON

sa vyznacuju pevnou konStrukciou a
jednoduchym ovladanim. Inovac¢né

CNC plazmové rezacky sa pouzivaju v
stavebnictve, strojarstve a dokonca aj v

dekorativhom priemysle.



Plazmovy rezaci

stroj so sekciou P|asmaCUt

odsavania
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PlasmaCut

profesionalny a presny stroj s plnou opakovatelhostou rezania

ocelova, zvarana konstrukcia kombinovana s prvotriednymi komponentmi
konstrukcia profilového stola na lahké Cistenie - odsavanie iba z priestoru rezania
gulovy vodiaci systém pre lahké nakladanie materialu

vyrazne nizSie prevadzkové naklady v porovnani s rezanim vodou

uzavreté energetické retazce

presné vedenia napravy

akakolvek pracovna plocha

vzdialena technicka podpora

PouZzité technolégie

ISSCS - Integrated suction sections control system - integrovany systém riadenia odsavacich sekcii zvysujuci
ucinnost odsavania prachu z miesta rezania

MPRS - Material Position Recognition System - systém identifikacie polohy plechu

PTHSS - Plasma Torch High Speed Support - vysokorychlostna rukovat plazmového hordka vybavena
servopohonom na osi Z

THC - Torch Height Control - reguldtor vysky napatia horaka ovladajlci vysku rezu s presnostou az 0,1 mm
DMDS - Dynamic Material Detection System - dynamicky systém detekcie materialu, ktory umozriuje rychlu
automatickd detekciu materialu, presné stanovenie vysky dierovania, s moznostou bezkontaktného postupu
prepichovania tenkych plechov

VCS - Vertical Collision System - vertikalny protikolizny systém, ktory chrani pred poskodenim horaka v
pripade kolizie s materidlom

LPI - Laser Position Indicator - laserovy ukazovatel polohy horaka

HDPS - High Durable Protective Screen - vysoko odolny ochranny displej, ktory chrani oci operatora a okolie
stroja pred Ziarenim, popaleninami a postriekanim tekutym kovom

Softvér CAD / CAM - vybaveny nestingom a databazou vykresov

)
v

/4

DL

L/

VYREZAVANIE DRAZKOVANIE ZNACENIE

Dostupné prislusenstvo

rotor na spracovanie rur a profilov s dlzkou pracovnej plochy

rozsirend podpora poskytujuica prileZitost pracovat mimo pracovného stola

filtracno-ventilacny systém

Odsavaci stol
nosnost stola do 1500 kg/m2.

umoznuje efektivne odsavanie prachu z miesta rezu.

mensie riziko kordzie na reznych hranach.
Cisté pracovné prostredie pre obsluhu.

Velkost pracovnej \b/y’§ka Max. rychlost Pohon Hmotnost Rozmery Hypertherm
Model plochy [mm] rany jazdy do Servo min. [mm] * ** .
[mm] : Zdroj Powermax Powermax Powermax Powermax MaxPro Dynamics Dynamics Dynamics
[m/min] AC [kel
XY Z 65 85 105 125 200 60 80
1530 1550 3050 200 (moznost300) 60 dno 2400  2500x4050x2100  (w@litperszanie 0 25 32 38 50 10 12
2040 2050 4050 200 (moznost 300) 60 dno 3200  3000x5050x2100  Odrez[mml 32 38 50 57 73 25 30
. , . Prierez [mm] 16 19 22 25 32 15 20
2060 2050 6050 200 (moznost 300) 60 ano 4200 3000 x 7050x 2100 Doplnkové Moznost pouzitia FineCut
funkcie - presné rezanie tenkych plechov

Thermal

120
15
40
20

. Dynamics
Dynamics Ayto-Cut
Auto-Cut 300 XT

25 35
50 70
35 40

sekundarny systém
vodnej hmly WMS
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PlasmaCut

profesionalny a presny stroj s plnou opakovatelhostou rezania i 7 7
o]

ocelova zvarana konstrukcia kombinovana s prvotriednymi komponentmi ?/ ?

modularny dizajn stola pre lahké Cistenie ¢

VYREZAVANIE DRAZKOVANIE ZNACENIE

gulovy vodiaci systém pre lahké nakladanie materialu

vyrazne nizsie prevadzkové naklady v porovnani s rezanim vodou
uzavreté energetické retazce

presné vedenia napravy

akakolvek pracovna plocha

vzdialend technicka podpora

Pouzité technolégie Dostupné prislusenstvo
WOCS - Water Coolling System - zaistuje absorpciu iskier a plynov vodou vana z nehrdzavejlcej ocele
MPRS - Material Position Recognition System - systém identifikacie polohy plechu rotor na spracovanie rur a profilov s dizkou pracovnej plochy
PTHSS - Plasma Torch High Speed Support - vysokorychlostnd rukovat plazmového hordka vybavena rozsirena podpora poskytujlca prileZitost pracovat mimo pracovného stola
servopohonom na osi Z
THC - Torch Height Control - regulator vysky napatia horaka ovladajlci vysku rezu s presnostou az 0,1 mm Vodny stol
DMDS - Dynamic Material Detection System - dynamicky systém detekcie materialu, ktory umoznuje rychlu Nosnost stola do 1500 kg / m2.
automaticku detekciu materialu, presné stanovenie vysky dierovania, s moznostou bezkontaktného postupu Poskytuje &isty rez, chladenie materialu a znizuje gkodlivé emisie pocas
prepichovania tenkych plechov spracovania.
VCS - Vertical Collision System - vertikadlny protikolizny systém, ktory chrani pred poskodenim hordka v UmoZfiuje tzv rezanie na vodnej hladine, vdaka omu sa tie? dostavame
pripade kolizie s materidlom dalsie vyhody: tichsie rezanie a lepsie rezanie povrchu.
LPI - Laser Position Indicator - laserovy ukazovatel polohy horaka Tekutina, ktort plnia, pIni funkciu efektivneho filtra¢ného vetrania
HDPS - High Durable Protective Screen - vysoko odolny ochranny displej, ktory chrani oci operatora a okolie Lacnejéie fungovanie ako tradiéné systémy vetrania filtrov.
stroja pred Ziarenim, popaleninami a postriekanim tekutym kovom Pouzitie vodnej hladiny umoziuje vyznamné znizenie
Softvér CAD / CAM - vybaveny nestingom a databazou vykresov deformacie vypalenych prvkov, najma tych, ktoré maji malt hrabku.
., , . Vyska v 4 .
Velkost pracovnej bré’my M?a"Z'J;';TOSt Pohon Hmotnost Rozmery Hypertherm Thermal
Model plochy [mm] J Servo min. * x ) . . . Dynamics
[mm] [m/min] AC Ik [mm] Zdroj Powermax Powermax Powermax Powermax MaxPro Dynamics Dynamics Dynamics Dynamics Ayto-Cut
g] uto-Cu
X Y Z 65 85 105 125 200 60 80 120  Auto-Cut 300 XT
153 1550 3050 200 (moznost 300) 60 dno 1800 2500 x 4050 x 2100 Kvalitpé rezanie 50 25 32 38 50 10 12 15 25 35
2040 2050 4050 200 (moznost 300) 60 &no 2400 3000 x 5050 x 2100 Odrez [mm] 32 38 50 57 73 25 30 40 50 70
o ) Prierez [mm] 16 19 22 25 32 15 20 20 35 40
2060 2050 6050 200 (moznost 300) 60 ano 2900 3000 x 7050 x 2100 Doplnkové MozZnost pouZzitia FineCut sekundarny systém

funkcie - presné rezanie tenkych plechov vodnej hmly WMS



Plazmovy rezaci stro]

s predlZzenym portédlom P|agmaCUt

a rotatorom




PlasmaCut

Rotor umoznuje nielen rezanie rur, ale aj profily réznych tvarov

rozsireny portal rozSiruje moznosti obrabania stroja rezanim velkych casti
za pracovnym stolom

profesionalny a presny stroj s plnou opakovatelnostou rezania

ocelova, zvarana konstrukcia kombinovana s komponentmi najvyssej kvality
vyrazne nizSie prevadzkové naklady v porovnani s rezanim laserom alebo vodou
uzavreté energetické retazce

presné vedenie osi X,Ya Z

Modularny dizajn stola pre lahké Cistenie

gulovy vodiaci systém pre lahké nakladanie materialu

vzdialena technicka podpora

Pouzité technolégie

ROCS - Rotary Object Cutting System - systém rezania rar a profilov

WCS - Water Coolling System - zaistuje absorpciu iskier a plynov vodou

MPRS - Material Position Recognition System - systém identifikacie polohy plechu

PTHSS - Plasma Torch High Speed Support - vysokorychlostna rukovat plazmového horaka vybavena servopohonom na osi Z

THC - Torch Height Control - regulator vysky napatia horaka ovladajuci vysku rezu s presnostou az 0,1 mm

DMDS - Dynamic Material Detection System - dynamicky systém detekcie materialu, ktory umoznuje rychlu automaticku detekciu materialu,
presné stanovenie vysky dierovania, s moznostou bezkontaktného prepichovania tenkych plechov

VCS - Vertical Collision System - vertikalny protikolizny systém, ktory chrani pred poskodenim horaka v pripade kolizie s materidlom

LPI - Laser Position Indicator - laserovy ukazovatel polohy horaka

HDPS - High Durable Protective Screen - vysoko odolny ochranny displej, ktory chrani oci operatora a okolie stroja pred Ziarenim, popaleninami
a postriekanim tekutym kovom

ISSCS - Integrated Suction Sections Control System - integrovany systém riadenia odsavacich sekcii zvysujuci Gcinnost odsavania prachu z
miesta rezania

Softvér CAD / CAM - vybaveny nestingom a databazou vykresov

ERAREIPAIrZ

VYREZAVANIE DRAZKOVANIE ~ ZNACENIE ~ OBRABANIE  OBRABANIE
OKRUHLYCH STVORCOVYCH
RUR PROFILOV

Dostupné prislusenstvo:
vodny stol s nosnostou do 1500 kg/m2
uchytenie Stvorcovych profilov
ventilacny systém

Rurovy rotator:
UmozZnuje nielen rezanie rur, ale aj rezanie nepravidelnych
otvorov
Priemer spracovanych rar od 50 mm do 350 mm, dizka
spracovanych rurky do 3000 mm, s hmotnostou do 500 kg

Portalovy vyloZnik:
RozSiruje moznosti obrabania materialov vac¢sich rozmerov
nachadzajucich sa vedla stroja.
Obrabanie mimo oblasti obrabania moze byt realizované
pomocou rotora alebo iného systému upevnenie materialu.
Dizka obrabania je obmedzena len v pripade ak je
pozdizny pohyb podpery stroja.

Vel'kost pracovnej E)/y’l"Eka Max. rychlost Pohon Hmotnost Rozmery Hypertherm Thermal
Model plochy [mm] rany jazdy do Servo min. [mm] * ** X . . . . Dynamics
[m/min] AC [ke] Zdroj Powermax Powermax Powermax Powermax MaxPro Dynamics Dynamics Dynamics Dynamics Ayto-Cut
X Y V4 65 85 105 125 200 60 80 120 Auto-Cut 300 XT
1530 (+115050%) 3050 200 (moznost 300) 60 ano 3100  3500x4050x2100  ‘valitperezanie 59 25 32 38 50 10 12 15 25 35
2050 Odrez [mm] 32 38 50 57 75 25 30 40 50 70
2040 (+1000) 4050 200 (moznost 300) 60 ano 3900 4000 x 5050 x 2100 Prierez [mm] 16 19 22 25 32 15 20 20 35 40
2050 Doplnkové MozZnost pouZzitia FineCut sekundarny systém
2060 6050 200 (moznost 300) 60 ano 4900 4000 x 7050 x 2100 funkcie - presné rezanie tenkych plechov vodnej hmly WMS

(+1000)



Portalovy rezaci stro] DU3|CUt




DualCut

ocelova, zvarana konstrukcia kombinovana s komponentmi najvyssej kvality

vystavba portélu, draha oddelena od pracovného stola
presné a opakovatelné rezanie ocele

vyrazne nizsie prevadzkové naklady v porovnani s rezanim vodou

modularny dizajn umozZnujuci akukolvek pracovnu velkost

schopnost rezat plazmou aj plynom

Pouzité technologie

DSC - Dual Cutting System - plazmovy alebo plynovy rezaci systém

MPRS - Material Position Recognition System - systém identifikacie polohy plechu

PTHSS - Plasma Torch High Speed Support - vysokorychlostna rukovat plazmového hordka vybavena

servopohonom na osi Z

THC - Torch Height Control - regulator vysky napatia horaka ovladajuci vysku rezu s presnostou az 0,1 mm

DMDS - Dynamic Material Detection System - dynamicky systém detekcie materialu, ktory umoznuje rychlu

automatickd detekciu materialu, presné stanovenie vysky dierovania, s moznostou bezkontaktného postupu

prepichovania tenkych plechov

VCS - Vertical Collision System - vertikalny protikolizny systém, ktory chrani pred poskodenim hordka v

pripade kolizie s materidlom

HDPS - High Durable Protective Screen - vysoko odolny ochranny displej, ktory chrani oci operatora a okolie

stroja pred Ziarenim, popaleninami a postriekanim tekutym kovom

ISSCS - Integrated Suction Sections Control System - integrovany systém riadenia odsavacich sekcii zvysujuci

ucinnost odsavania prachu z miesta rezania

LPI - Laser Position Indicator - laserovy ukazovatel polohy horaka

Softvér CAD / CAM - vybaveny nestingom a databazou vykresov

Model

2040
2060
2560
3060

Velkost

pracovnej plochy

X
2000
2000
2500
3000

[mm]***
Y
4000
6000
6000

6000

Vyika
[mm]

250
250
250
250

Plynovy Plazmovy Hmotnost

horak

ano
ano
ano

ano

horak

ano
ano
ano

ano

[kel*

5800

7900

9400
10400

Rogmery
Sirka / dlzka / vyska
[mm]* *%
3400 x 6300 x 2100
3400 x 8300 x 2100
3900 x 8300 x 2100

4400 x 8300 x 2100

Zdroj

Kvalitné rezanie
mm

Odrez [mm]

Prierez [mm]

Doplnkové
funkcie

65

20
32

Dostupné prislusenstvo:

sekény alebo vodny odsavaci stol s vymenitelnym rostom s
nosnostou do 2500 kg / m2

indikator polohy laserového horaka

)
v

/4

DL

L/

VYREZAVANIE DRAZKOVANIE ZNACENIE

rotator na spracovanie rur a profilov s pracovnou dlzkou pola

pridavny kyslikovy alebo plazmovy horak

mobilna paleta pre lahké nakladanie a vykladanie

Hypertherm
Powermax Powermax Powermax Powermax
85 105 125
25 32 38
38 50 57
19 22 25

16

MozZnost pouZzitia FineCut
- presné rezanie tenkych plechov

Max Pro Dynamics Dynamics Dynamics

200
50
75
32

60
10
25
15

80

12
30
20

Thermal

120
15
40
20

. Dynamics
Dynamics Ayto-Cut
Auto-Cut 300 XT

25 35
50 70
35 40

sekundarny systém
vodnej hmly WMS
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,LASEROVEm
PLOFERY

UspesSne sa pouzivaju takmer

L [}
' CO2 laserové plotery su univerzalne a
- : ! vSestranné stroje.
. ,

vo vSetkych odvetviach, od
"-.% R ; 5 automobilového priemyslu, cez
\ - : letectvo, aZz po reklamu alebo

- - papierenstvo.




aeerove piotery | Seria SL, RF, FlatBed




L aseroveée

plotery

séria RF najvyssia kvalita gravirovania
séria SL - rychle a presné rezanie
univerzalne a vsestranné laserové plotery CO2

~—

SPECYFIKACJA:

Interfejs:

Kompresor:

CO2 laserové plotery su jednym z viac univerzalnych strojov, ktoré sa Uspesne pouzivaji v mnohych

priemyselnych odvetviach. Laserové plotery Seron su uréené na rezanie a gravirovanie materialov,
ako su preglejka, plexisklo, koza, drevo, papier, textil, guma, korok, gravirovacie laminaty atd.
Laserové plotery CO2 umoznuju presné obrabanie, a preto su skvelé na gravirovanie malych prvkov,

napr. peciatky alebo Stitky s Udajmi. Zariadenia boli vybavené ergonomickym krytom so zosilnenou

Strukturou a ich prevadzka je velmi intuitivna. Plotery boli navrhnuté od zaciatku nasimi inZiniermi, Air Assist:

su zostavené v Polsku a tiez sa neustale zdokonaluju.

Laserovy ploter

SL0503

SL0604
RF0604
SLO906

RF0906
SL1208

RF1208
SL1512

RF1512

SL1520

Velkost
pracovnej plochy
[mm]

X Y
500 300
600 400
900 600
1200 800
1500 1200
1500 2000

Maximalna
vyska
materialu
[mm]

z

200

300

300

300

300

300

Presnost
polohovania
[mm]

0,02

0,01
0,02

0,01
0,02
0,01
0,02
0,01
0,02
0,01

0,02
0,01

Motory

krokové
servo
krokové
servo
servo
krokové
servo
servo
krokové
servo
servo
krokové
servo
servo
krokové
servo

Maximalna
rychlost
pohybu

[mm/s]
\'
1000

1700
1000
1700
1800
1000
1700
1800
1000
1500

1800
1000

1700
1800
1000

1700

Oswietlenie

Wyciag oparéw:
Oprogramowanie CAM:

Chtodzenie rezonatora:

pola roboczego:

Typ
laserového
rezonatora

skleneny

skleneny
RF
skleneny
RF
skleneny
RF
skleneny

RF

skleneny

Vykon
rezonatora

40W / 50W

50W - 80W
30W - 80W
60W - 100W
30W - 150W
60W - 130W
30W - 150W
60W - 130W
30W - 150W
60W - 130W

USB/LAN/opcja WiFi

tak

tak

tak, wersja polska

angielska

tak, chiller, powietrze

tak

tak

Napdjacie
napatie
V1

230

230

230

230

230

230

Soczewka:
Lustra:

Typ stotu:

Red point:

Sto6t przelotowy:

Autofocus:

Dostepne
akcesoria:

Maximalna
spotreba
energie
Wil

1500

2000

2500

2500

3000

3500

AL 5

ZNACENIE  VYSTRIZOK  GRAVIROVANIE

Krzemowa plus powtoka z Selenu, Cynku Si +
ZnSe, fi 20 mm

metalowe plus powtoka Molibdenu Mo, fi 25
mm

podcisnieniowy wentylowany, opuszczany na $rubach
kulowych; naktadki: plaster miodu lub nozowy

tak, przesytany za pomoca zwierciadet

tak, umozliwia obrébke materiatéw dtuzszych
niz pole robocze osi Y

tak

- przystawka obrotowa
- filtrowentylacja
- active Cam

Hmotnost

kel* Ro,zmery

sirka / dlzka / vyska
M [mm]
80 950 x 800 x 750
200 1150 x 900 x 1050
250 1400 x 1100 x 1050
300 1800 x 1300 x 1050
500 2190x 1780 x 1130
700 2150 x 2700 x 1100






Laserove plotery F|atB€d
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velkoformatovy rychly laserovy ploter CO2
sekény systém tazby plynu
schopnost pracovat na materidloch dlhsich ako pracovna plocha

Laserové plotery CO2 série FlatBed su stroje s velkym formatom a otvorenou pracovnou plochou.
Maju vsetky typické vlastnosti ploterov CO2. St jednym z univerzalnejsich a viestranné stroje, ktoré
sa Uspesne pouZzivaju v mnohych priemyselnych odvetviach. Odkrytd pracovna plocha ulahcuje
umiestiovanie a odstrafiovanie materidlu, ¢o je skutocna vyhoda tychto zariadeni. To vdm umozni
efektivne pracovat vo vyrobnom prostredi, kde je dolezZité obrabanie velkych plochych povrchov.
Rebrovanu a zvaranu ocelovu konstrukciu navrhli a vyrobili nasi inzinieri. Pouzitd technoldgia sa
vyznacuje vysokou tuhostou a presnostou. Plotery st vybavené sekénym vysokoucinnym systémom
na odsavanie plynu, ktory implementuje niekolko ventilatorov zodpovednych za odsavanie spalin.

Maximalna Presnost Maximalna
Velkost vyska . Mot rychlost
Laserovy ploter pracovnej plochy materialu polohovania orery pohybu
[mm] [mm] {mm] [mm/s]
X Y z \'
1600 2500 20 0,03 krokové 1000
FLATBED 1625 0,02 servo 1700
0,04 krokové 1000
FLATBED 2131 2100 3100 20 0,03 servo 1700

* Gravirovacia plocha pre os X je o 20 alebo 30 mm mensia; * priblizné Gidaje, v zavislosti od vybavenia stroja

UDAJE:
Rozhranie:
Kompresor:
Odsavac par:

Softvér CAM:

Chladenie rezonatora:

Air Assist:

Typ
laserového
rezonatora

skleneny / RF

skleneny / RF

USB/LAN/moznost WiFi
ano
ano

ano, polska
anglicka verzia

ano, chiller, ovzdusie

ano
Napajacie
Vykon napatie
rezonatora V]
80W - 130W 400
80W - 130W 400

AL 5

ZNACENIE

VYSTRIZOK  GRAVIROVANIE

Kremik plus povlak zo selénu, zinku Si a ZnSe, fi

Sosovka: 0 mm
. povlak kov plus molybdén Mo, fi 25 mm
Zrkadla:
vakuovo vetrané, spustené na gulovych skrutkach,
Druh stolu: viecko: plast alebo n6z
Red point: ano, pomocou zrkadiel
-~ ano, umozriuje obrabanie materialov dlhsie ako
Stél: je pracovna plocha osi'Y
Dostupné - vetranie filtra
prislusenstvo: - active Cam
Maximalna
spotreba Hmotnost Rozmery
energie [kgl* Sirka / dizka / vyska
Wi [mm]*
M
4000 850 2600 x 3500 x 1000
4500 1000 2900 x 3800 x 1100



Znaciace lasery CO2 a Fiber su
technologicky vyspelé zariadenia
uréené na presné a rychle znacenie, ako
aj na hlboké gravirovanie. Pouzivaju

sa vSade tam, kde sa pocita ¢as a

najvyssia kvalita.



Znaciace lasery Fiber & CO2




/naciace lasery

technologicky vyspely laserovy znackovaci stroj
presné, rychle, hlboké gravirovanie a znacenie
pohybliva znackovacia hlava

ultra rychly presny galvo skener

znacenie za pohybu

generovanie Ciarovych kédov, pridelovanie sériovych Cisel

—] —l

A L

ZNACENIE  GRAVIROVANIE

* nevztahuje sa na priehladné plexisklo

Znaciace lasery Fiber su technologicky vyspelé zariadenia urcené na presné a rychle gravirovanie. Znackovace sa pouzivaju v

mnohych odvetviach vratane automobilového priemyslu, elektroniky, strojov, reklamy a dekoracie. Vdaka malym rozmerom su
zariadenia vhodné pre mobilni pracu. Znackovacie stroje pouZivaju najmodernejsiu technolégiu z optickych vlakien s dlhou
Zivotnostou a vyspelu optiku: ultra rychly Galvo skener a objektiv F-theta na nasmerovanie ltica. Tato technoldgia zabezpecuje este
presnejsiu a efektivnejsiu pracu v porovnani s inymi takymi strojmi dostupnymi na trhu.

Velkost Maximalna Maximalna
ZNACIACI pracovnej plochy vyslf?l rycvhlost R Priemer
STROJ [mm] materialu oznaéovania bodu [mm]
[mm] [mm/s]
X Y 4
& ZF 0101 110 110 200 do 7000 0,01
o0
L ZF 0202 200 200 50 do 7000 0,02
~ ZCo0101 100 100 550 do 5000 0,07 **
(o]
© ZC 0202 200 200 400 do 5000 0,14 **
* - zavisi od druhu materialu: * * - pre pracovnu plochu s rozmermi 100 x 100 mm: * **

rychly a presny Galvo skener

Hibka
znacenia
[mm]
do0,5*

do0,5*

do 2 ***

do 2 ***

- zavisi od druhu materialu

Maximalne
rozliSenie
[dpi]
3000x3000

1500x1500

2500x2500

1250x1250

urcené na pouzitie log, grafiky, sériovych cisel, ¢iarovych kédov s vysokou ucinnostou

vysokou presnostou a rozliSenim oznacenia
rezonatory kovov alebo skla

Zariadenia na znacenie CO2 st technologicky vyspelé zariadenia uréené na rychle a presné gravirovanie. Znac¢kovacie
stroje SERON sa pouzivaju v odvetviach z priemyslu, potravinarstva, reklamy, elektroniky, automobilového a
dekorativneho priemyslu. Vyhodou zariadeni je vysokd Gcinnost, kvalitny laserovy IG¢, vysoka rychlost, presnost
a rozliSenie znaciek. Komponenty sa vyznacuju dlhou Zivotnostou, ktord vedie k mnohym rokom bezproblémovej

prevadzky zariadenia.

Dostupné prislusenstvo:

podavac predmetov (linedrny, disk)
otocna os

Dostupné prislusenstvo:

podavac predmetov (linedrny, disk)
oto¢na os
pohybliva hlava

Vykon Maximalna . ’
laserového Chiller spotreba  Napdjacie  Hmotnost Rozmery
droiu energie napéitie [V] [kel* sirka / dizka / vyska
! (W] [mm]*
M
chladeny zdroj
20W / 30W / 50W vadudia 1000 230 65 550 x 800 x 820
20W / 30W / 50W Ch'adeg\"vz_dmj 1000 230 65 550 x 800 x 820
ovzdusla
30-120 W tak 2000 230 85 390 x 2100 x 1250
30-120 W tak 2000 230 85 390 x 2100 x 1250

—]
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L aserove

REZANIE

GRAVIROVANIE

ZNACENIE

plotery/znaciace

LASER SERIA SL

LASER SERIA RF

LASER SERIA FLATBED

ZNACIACI STROJ CO2

LASER SERIA SL

LASER SERIA RF

LASER SERIA FLATBED

ZNACIACI STROJ FIBER

ZNACIACI STROJ CO2

ZNACIACI STROJ FIBER

ZNACIACI STROJ CO2
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POLSKY VYROBCA CNC STROJOV

Na zaklade polskej tvorivosti vyvijame a realizujeme projekty
v Stalowej Woli.

Gl'll"l'i‘l'l‘lll‘l'l‘l Pk ik S

SKUSENOSTI

Viac ako 20 rokov skuisenosti vkladame do kvality nasich
vyrobkov.

INOVACIA

Vyvijame nové technoldgie a sucasné Uspechy.

ZAMERIAVAME SA NA NAJVYSSIU KVALITU

Starame sa o vsetky detaily nasich obrabacich strojov a
zarucujeme dlhoro¢nu bezporuchovt prevadzku.

ZARUKA

O dizke zaruky rozhoduijti zakaznici pod dohladom nasich
Specialistov.

RYCHLY SERVIS

Poskytujeme okamziti pomoc vdaka rozsiahlej servisne;j sieti.

9000

SERON spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp. k. Technicko-obchodné oddelenie
Centralnego Okregu Przemystowego 18 tel: +48 15 814 24 02, +48 15 838 10 60
37-400 Stalowa Wola, voj. podkarpatské e-mail: handlowy@seron.pl WWW-Seron-pI

POLSKO



